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+65 Años de Historia…
Y con una Amplia Proyección



Quiénes somos

Juntos 
transformamos 
sueños en progreso

NUESTROS VALORES

NUESTRO PROPÓSITO

Seguridad
en todo y para todos

Innovamos
con el cliente

Pasión por la 

excelencia
Comprometidos con la 

sostenibilidad
Personas

que construyen equipos

NUESTRAS OPERACIONES

1 planta de cemento - Matarani

CHILE

PERÚ

28 plantas de hormigón

plantas de cemento

plantas de cal

4

2

3 minas de caliza

1 oficina corporativa

ARGENTINA

mina de caliza1

planta de cal – San Juan1

▪ 3 Hornos Antofagasta

▪ 2 Hornos Copiapó

+ 2 Hornos Antofagasta

▪ 1 Horno

+1 Horno en construcción



Cifras destacadas 2024

DESPACHO ANUAL

1.217 miles de ton
CEMENTO

966 miles de m3HORMIGÓN

829 miles de ton
CAL

+40 años 
en la bolsa de valores (desde 1981)

AA-

LA MEJOR CLASIFICACIÓN DE RIESGO

VENTAS (CLP$ MM)

248.892

329.891 351.243 363.918 368.419

2020 2021 2022 2023 2024

Planta de cal Copiapó



Somos líderes en la industria de cales
Conocimiento técnico y experiencia

+30 diagnósticos de plantas de 
Lechada de Cal en el Cono Sur

Optimización de procesos

Menor consumo de cal

Continuidad operacional

Somos la única empresa del sector con un
centro especializado en aplicaciones de cal, dedicado 
a mejorar el rendimiento de los proceso industriales.



Servicios generales para las industrias de

Diagnóstico de planta de lechada de cal

Auditoría de planta de lechada de cal

Test de consumo específico de cal (1 cal + 1 agua + 1 mineral)

Test de apagado de cal (1 cal + 1 agua + 1 Temperatura)

Test de reactividad

Test de sedimentación de cal

Eficiencia de apagado

Análisis de superficie (BET)

Análisis de tamaño de poros (BET)

Perfil granulométrico lechada de cal (Seco)

Perfil granulométrico lechada de cal (húmedo)

Análisis químico cal

Abatimiento de magnesio / sulfato

Calcinación de Calizas

Capacitación técnica

Cinética de molienda

Medición de color

Análisis químico de agua (Externo)

Análisis reológico (Externo)

CAL COBRE LITIO 



Planta Antofagasta

Abatimiento de impurezas en salmueras 
de litio utilizando cal 



Cal viva

Granulo-
metría

Reactividad

CaO 
disponible

Calcinación

Combus-
tible

Mineralogía

Agua de
apagado

Variables
operacionales

Tamaño de
partícula

Viscosidad

Temperatura

Porcentaje
de sólido

Razón 
agua/cal

Concentración
de iones Cloruros

Sulfatos

Magnesio

Sólidos
totales

disueltos

Temperatura

APAGADO DE CAL

CaCO3 + 𝐶𝑎𝑙𝑜𝑟 → 𝐶𝑎𝑂 + CO2

CaO + H2O → Ca(OH)2 + H2O

Ca(OH)2 → 𝐶𝑎2+ + 2𝑂𝐻−

1)

2)

3)

La cal es un reactivo químico, que se 

obtiene de la descomposición química del 

carbonato de calcio.

La importancia la cal viva y su uso 



Aplicaciones de la Cal en Procesos de Producción de Litio

LitioAbatimiento 
de Mg

Precipitación 
de sulfato

Producción 
de LiOH



Abatimiento de 
Mg

Evaporación 
solar 

Precipitación 
Química Na2CO3

Precipitación 
Química 
Ca(OH)2

• Cómo: Cristalización fraccionada
• Condición:

• Secuencia de cristalización

𝐌𝐠𝐂𝐥₂ · 𝟔𝐇₂𝐎 

• Cómo: Adición de solución de Na₂CO₃
• Condición: 

• pH 9-10.5

𝐌𝐠𝐂𝐥₂ +  𝐍𝐚₂𝐂𝐎₃ →  𝐌𝐠𝐂𝐎₃ +  𝟐𝐍𝐚𝐂𝐥

𝐌𝐠𝟐+ + 𝟐𝐂𝐥− + 𝟐𝐍𝐚+ + 𝐂𝐎𝟑
𝟐− → 𝐌𝐠𝐂𝐎𝟑 + 𝟐𝐍𝐚+ + 𝟐𝐂𝐥−

• Cómo: Adición de Ca(OH)₂
• Condición: 

• pH 9–11

𝐂𝐚 𝐎𝐇 𝟐 + 𝐌𝐠𝟐+ → 𝐌𝐠(𝐎𝐇)𝟐 + 𝐂𝐚𝟐+

Pérdidas de litio 
 LiCl·MgCl₂·6H₂O
Similitud química con el litio dificulta su 
separación:

Abatimiento de Magnesio

𝐂𝐚𝟐+ + 𝟐𝐎𝐇− + 𝐌𝐠𝟐+ → 𝐌𝐠(𝐎𝐇)𝟐 + 𝐂𝐚𝟐+



Abatimiento de 

SO4
2−

Evaporación 
solar 

Precipitación  
Química  CaCl2 

Precipitación 
Química 
Ca(OH)2

• Cómo: Cristalización fraccionada
• Precipitan sales como sulfato de potasio, 

sulfato de sodio y yeso.

• Cómo: Aporta Ca²⁺ y precipita yeso (CaSO₄·2H₂O).

𝐂𝐚𝐂𝐥₂ +  𝐒𝐎₄²⁻ +  𝟐𝐇₂𝐎 →  𝐂𝐚𝐒𝐎₄ · 𝟐𝐇₂𝐎 +  𝟐𝐂𝐥⁻

• Cómo: Adición de Ca(OH)₂

𝐂𝐚 𝐎𝐇 𝟐 + 𝐒𝐎𝟒
𝟐− + 𝟐𝐇𝟐𝐎 → 𝐂𝐚𝐒𝐎𝟒 ⋅ 𝟐𝐇𝟐𝐎

Pérdidas de Li 
 Li₂SO₄ · H2O
Afecta procesos electrolíticos

Abatimiento de Sulfato

𝐂𝐚𝟐+ + 𝟐𝐂𝐥−  +  𝐒𝐎₄²⁻ +  𝟐𝐇₂𝐎 →  𝐂𝐚𝐒𝐎₄ · 𝟐𝐇₂𝐎 +  𝟐𝐂𝐥⁻

𝐂𝐚𝟐+ +𝟐𝐎𝐇− +𝐒𝐎𝟒
𝟐− + 𝟐𝐇𝟐𝐎 → 𝐂𝐚𝐒𝐎𝟒 ⋅ 𝟐𝐇𝟐𝐎 +𝟐𝐎𝐇−



Abatimiento de B

Extracción por 
solventes

Precipitación 
química 
Ca(OH)2

• Cómo: Intercambio iónico por extractantes 
selectivos.

• Condición: 
• A pH 2-4 se encuentra como B(OH)₃
• Adición de HCl como modificador de pH

• Cómo: Adición de Ca(OH)₂
• Condición: 

• Ca(OH)₂ → boratos de calcio

Borato cálcico monobásico hidratado

pH 7- 8.5 

𝐂𝐚(𝐎𝐇)𝟐 + 𝟐𝐁(𝐎𝐇)𝟑 ⟶ 𝐂𝐚𝐎 ⋅ 𝐁𝟐𝐎𝟑 ⋅ 𝟑𝐇𝟐𝐎

Borato cálcico tribásico hidratado

pH > 9

𝟐𝐂𝐚(𝐎𝐇)𝟐 + 𝟑𝐁(𝐎𝐇)𝟑 ⟶ 𝟐𝐂𝐚𝐎 ⋅ 𝟑𝐁𝟐𝐎𝟑 ⋅ 𝟓𝐇𝟐𝐎

Pérdidas de litio 
 Li₂B₄O₇·4H₂O:
Problemas en la Cristalización de Li2CO3
 Mayores costos en procesos posteriores

Abatimiento de Boro



Antecedentes:

• Problema: Salmueras con alto sulfato, magnesio y boro.

• Enfoque: Pruebas de laboratorio y pilotaje.

Objetivos de las pruebas

• Validar desempeño de la cal en el abatimiento de SO₄⁻2, B y Mg.

• Optimizar el apagado y la dosificación de la cal viva.

• Maximizar la recuperación de Li minimizando pérdidas de 
masa (impregnación y arrastre).

• Estandarizar metodología analítica y balances de masa para 
asegurar reproducibilidad y escalamiento.

Caso de éxito: Remoción de Sulfato y boro utilizando cal



Apagado de cal viva Abatimiento de sulfatos

Apagado de cal y abatimiento nivel laboratorio



Pruebas de abatimiento nivel laboratorio
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Gráfico 1-. Reactividad de cal viva 4/1 desde 11°C (fuente propia)

Gráfico 2- Control de parámetros pruebas de abatimiento

Resultados de la prueba 

Apagado de cal viva:
• Reactividad de la cal viva en 3 minutos.
• T° máxima = 60°C.
• t = 50°C.

Abatimiento de sulfato, magnesio y boro:

• Reacción estable en pH 8,51 durante 26 
minutos. 

• Impregnación: 16% en condición de 
laboratorio.

Resultados balance de masa:

Remoción Un SO4 B Mg
B.H % 98,4 53,0 25,9
B.S. % 98,3 51,5 23,2



Apagado de cal viva Abatimiento de Sulfato y Boro
Apagado de cal y abatimiento nivel piloto



Pruebas de abatimiento nivel piloto

Resultados de remoción de impurezas

Especie Remoción global

Sulfato > 98 %

Boro > 75 %

Magnesio > 35 %
> 98%
Remoción SO4

> 85%
Recuperación 

de Litio



Cbb también presenta la opción de utilizar plantas de lechada en 
formato:.

Innovación - Plantas de lechada de cal móviles

Transportador 
de tornillo

Planta
lechada

Tableros 
eléctricos

Filtro de 
despolvamiento

Silo de 
almacenamiento

Compresor y 
acumulador

Semi remolque 
de cama baja



SOMOS UN
PARTNER ESTRATÉGICO

con soluciones a la medida de cada necesidad

ExperienciaSeguridad Equipos profesionales Capacidades técnicas Red de distribución

Soluciones a la medida de 
los clientes, con resultados 

comprobados

Seguridad en todo 
y para todos

Personal altamente calificado 
y comprometido con el logro 

de objetivos

La mejor tecnología de la 
región al servicio de 

nuestros clientes

Llegamos donde nos necesites, 
con los productos y servicios 

adecuados para cada 
necesidad



Abatimiento de 
Impurezas en 
Salmueras de Litio

Eric Schmidt G.
Cbb Cales

Eric.Schmidt@cbb.cl
www.linkedin.com/in/ericschmidtg
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