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)LANSHENTEC Minera|es de LitiO

World Lithium Operation Sites Based on Different Lithium Minerals

e Roca (pegmatita) Salmuera Arcilla
Nevada, California, Utah y Oregon. : = ‘? - - = .. z
=2 e -
° 3.,:
Arcill P tit
I Caracteristicas Salar rera egmatta
Rivors Mo (2021) | Hectorita Jadarita Espodumeno Lepidolita F\';
. . Na,.3(Mg,Li)3Si,040 . . . . K(Li,Al)3(Si,Al)4010
Formula LiCl / Li,SO, (OH), LiNaSiB;0;,(OH) LiAI(SiO3), (F,OH),.
] . Tebrico 16,37 - 12,63 5,11 3,16 3,73 3,51
Contenido Li [%]
Mineral 0,01 -0,22 <0,35 <0,85 <1,00 <1,00 3
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World Lithium Operation Sites Based on Different Lithium Minerals

e Roca (pegmatita) Salmuera Arcilla
Nevada, California, Utah y Oregon. .. = “? - - = .. z
=3
Ingresos Totales 2 Salar Espodume.nfv‘
Empresa

fooiotias Productora de Litio 2022 2023 2024 2Q 2025 2022 2023 2024 2Q 2025 E M
e (2019); USGS (2021) = q(\.rn-;:fducom

Precio Litio [USD/t LCE] 51.996 30.471 10.936 8.899

SQM [MUSD] 8.153 5.180 2.243 926

Talison Lithium

Greenbushes [MUSD] 4
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& sewree Precio Productos de Litio

Lithium hydroxide cif CJK

Lithium carbonate cif CJK Spodumene 6% cif China Forecast

B

Base ¥ “"} n S o Source: Fostmarkets
*Estimated. 2023-2033 doto forecast
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& LANSHENTEC Ba|ance Oferta — Demanda de Litio

Lithium market balance

Market balance

2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 20302031 2032 2033 2034 2035

Source: Wood Mackenzie M&M LENS, 2025
. 0
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e Precio Productos de Litio 2025

i T 5114 0w Carbonato de Litio Fels  Hidroxido de Litio
‘ f wow [ s e ammsc - pwes (o R ' R TR 1. Mercados emergentes (exceso
de oferta frente a la creciente
\ o i demanda de baterias) i
- - < 2 = 80.000
| " " 55 2. Reducci6n de subsidios para AE
E) .
7 il i ) en Pekin,
L 0500 == 70.000
L\ j\/\.\q i 00
o 10,086
MUJI\Il ke ’ ) = 60.000
0] Boom electromovilidad >
i (exceso de demanda)
i)
\. s.m‘, " — 50,000
0 - Desaceleracidn 42.922
USNS WS NS gl WRAE  ARAS Al VBAB  ANS gENE MWAS AgUIS AR AgANS  AgBow enChin ————————————y
gy [ It ] iy m § = 40.000
.
Precio promedio del carbonato de litio _—
utombviles
US$ 2024 por tonelada eléctricos (Af) ———— — 30,000
Aumento de vidrios Baterias Crisis by s
y cerdmicas —‘ de litio 4| financiera —| . = 20000
- il " — 10.000
-0

1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2005

FUENTE: GEM Mining Consulting
DF Seiial, 26 agosto 2024
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>asa Matriz

China

Company Introduction

Localizacién Fabrica: China AT ¢ cAny

Comuna Pucheng, Ciudad Weinan, T AT & \ANSHENTEC
Provincia Shaanxi N ST
Superficie Fabrica: 6,1 ha

IO orio de
EErbonatacion

Resinas: 5,000 M3/y
Adsorbente Li : 8,000 My |
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A | Company Lithium History

1,000 tpy LiOH*H,0
MinMgtals Sk€aq,

3,000 tpy LCE.

2,000 tpy LCLE
cITic

Standard

TS0
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Evolucnon Tecnologias DLE de Produccioén de Litio desde Salmueras

Pretratamiento Evaporacion
Membranas
Salmuera CA & Mg Forzada

2020
2015
§2010
k&
2005
2000 d
aporacion Solz - Evaporacion Solar Evaporacion
. i i |||-4
1995
1990
0 500 1,000

mg/L Li
10
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Poa Proyeccién Produccién de Litio por DLE > 2030 = Bomiera
_ANO 2022 - Potencial de Produccion de LCE por DLE
Reservasde Litio: 61 % - Produccion: 40%

800.000

700.000
:

< 600.000
W

77 S 500.000 350.000

§ 400.000

Q
‘é 300.000 134.000

} 0

.. Argentin a 200.000

100.000

. 0

Chile - 2025 2030 2040
wChile =Argentina mChina mBolivia =E.E. U.U.
Elaboracion Propia
1
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Centro Exparimental DLE

('cm

20,000 tpa LCE 15,000 tpa LCE

mea de Calor al Vacio
Recuperaciéon de Agua
desde Salmuera Agotada

12
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Capacidad Especifica de Carga Adsorbente Lanshentec Li 201

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
2 3 4 5 6 7T 8 9 0 Mt 2 5 M 15 6 7 8 19 N A 2B U BB T BB

—
— —
— —
—

Cycle Test Number

= == = Adsorhent Washing = = = = Desorption

= = Adsorption

Avances Tecnologia DLE Lanshentec — Adsorbente

13

20
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E EEm 5§ EIE 5 EEN § EEE § ESS O EEm F BN F B § S F B F B B § B B EEm § B § B § EEe § S § EEm § EEm § EEe § EEE § EEm e § O mmm N mm

Total Specific Water Consumption V/S Specific Loading Capacity

325
300
275
250
225
200
175
150
125
100

75

50
With Water Recovery: 15 M3/Ton LCE

25
O !
0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 45 5 5,5 6 6,5
Adsorbent Specific Lithium Loading Capacity
kg Li/ M? Adsorbent

Without Water Recovery

Total Water Consumption D.D.
M3/Ton LCE

21 14
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Avances Tecnologia DLE Lanshentec - Productividad Carrusel -
Produccion Carrusel vs Contenido de Litio en Salmuera Produccion Carrusel vs Contenido de Litio en Salmuera
4000 3kg LilNe Adsorbente
3500 "
" n°n3y00 ‘O“ o o Vsamlhr
0" ol _
3000 00200 0" .00 ™ _.-0
w100 o,uoo ‘o..,o-"o g ™ o - ’o
260 0" .000" P I T L T
.0 Q" T ,"‘o_—-"'
2,000 8 : JrT.-9 0
& 260 T --
w0 @ a7 SPeT L V5
1.300 @ 8 8 8 = oo_ooo..oo 000 S o T 0=~ :
mw  gqgegegr09” | _-
500 ' 1000
50
0
0 00 40 60 800 1000 1200 1400 1600 0
Contenido de Litio I I I
[mglL] Contenido de Litio en Salmuiera [mg/L]

15
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Avances Tecnologia DLE Lanshentec — Syensqgo

PN

O/A46

24 mlimin

49

LiCl 0A2 o l—
LiOH 37 griL Li B
griLLi 200 mg/L Nal;extramon 300 griL

Refino
20 mimin T11mg/L I
g > E1 » E2 » E3
44 giLLi T‘— O/A48 |G| (O/A4Q |G| O/A48 |&
500 mg/lL Na| SC4 QW
495 mg/L B 0IA15 ‘\-'-/“\\é
1 l SYENSQO
SC3
A4S CYANEX®936P
1 1 30% viv
SC2 * Recuperacion de Litio: > 98%.
?’Af » Contenido de Litio en Refino: < 50 mg/L
SC1 » M f— W
O/A15 O/A15

t6mimn 11 mglLB  deLito 22 mimin

Organico
68 mi/min

Agua D.D.
2.5 mlimin
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Etapas
1 Pre-Neutralizacion
3 Extraccion de Litio
4 Reextraccion de Sodio
1 Reextraccion de Litio
1 Lavado de Organico

16
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o Producto de Litio a Producir en el Triangulo del Litio

LiCl Li.CO - Precipitacion mas Eficiente de Li,CO
2 3 2 3
SALMUERA Il:> DLE I]:> G,O%Li 1 8,8% Lil° Menor Generacion de Licor Madre

Salar

LiOH*H,0
16,5%Li

17




® FoRODEL

( L {Litio 2025
- IX Conferencia

i Analisis Economico - Estructura Estimacion de CAPEX

CONSTRUCTION and INSTALLATION PROCUREMENT TOTAL
DISCIPLINE LABOR TOTAL EQ. CONST. MATERIALES SUBCONTR. INDIRECTOS TOTAL MATERIAL EQUIPMENT TOTAL usD
HH usD usD usD usD usbD usD usD usD usbD
PROJECT COST ESTIMATION
Architectural
Concrete
Earthworks Civil
Earthworks Structural
Electrical
Instrumentation
Mechanical
Piping
Structural
TOTAL DIRECT COSTS
Architectural: Wall Covering, Roofing, Etc.
Concrete: G10, G30, Etc. Construction & Installation Keys:
Earthworks: Mass Excavation and Mass HH/ : :
: . uantity (HH direct + HH eq + HH s . .
Filling. HH/Quantity  ( q Minimize work at High Altitudes (>3,000 m).
indirect).
Mechanical: Turnkey Vendor Packages, Brine « HHAIl In Cost Increase Modularization & Prefabricated.

Extraction-Reinjection, Auxiliaries.

* Productivity Factor (PF).

Piping: HDPE, PEX, SS for Brine Transport.

Structural: Structural Steel.
25 18
_— T T
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T Analisis Econémico - Estructura Estimacion de OPEX

DIRECT COSTS
Chemical Reagents Reagents: Soda Ash, Sodium Hydroxide, Hydrochloric Acid, Etc.
- Reagents proper Membranes & DLE Inputs: Adsorbent & IX Resin make up, RO, NF and ED Membranes replacement.
- Membranes and DLE inputs
Energy Electrical: Pumping & Electrical Equipment Consumption.
- Glocincal Thermal: Heating and Evaporation.
- Thermal
Manpower
Callenng & Camp Services Manpower: Personal Costs including salaries, benefits, vacations, Etc.
Maintenance
Transport

Residues Treatment and Transportation

Maintenance: Typically, 3-5% of total Mechanical Installed Equipment Cost.

DIRECT COSTS SUBTOTAL

INDIRECT COSTS Transport: Product Transport to Port (USD/t/km), Shipping Costs (USDIt), Etc.

General & Administration - Local

INDIRECT COSTS SUBTOTAL

TOTAL PRODUCTION COSTS

26 19
. 0
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Analisis Econémico - Estimacion Flujo de Caja

Commercial Product
Definition

+

Plant Location

+

Reagents
Costs
USD/t

\

+

-  LiCI*H,0 or LiCl 5.88%Li.

- Li,CO,
- LiOH*H,0

+ LiCl
» » Carbonation & Mother Liquor

e Etc.

Energy &

Transport Costs
USD/MWh op
USD/MBTU

Water Cost
USD/m3

USD/t/km

® FoRODEL
+ L1tio 2025
- IX Conferencia

+ Capital Costs
USD/t

)

Estimacion ViabiliMad Econdmica

Min OPEX, CAPEX,
Optimal Cash Flow

27

=

Business
Model

20
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Analisis Economico - Estructura Estimacion Precio Incentivo ™

Incentive Price (IP) (Pustov, 2013)

Price point that encourages the entry of a new project by covering not only operating costs
but also discounted capital investments and brings target return on invested capital.
Price that makes the NPV zero.

OPEX

+

CAPEX

+

S.CAPEX

+

Taxes

+

min

—_

- -

Estimacion Viabilidad Comercial

P
USDIt LCE ‘

IP <= Long
Term Price

4

Project viability if LCE prices over IP

28

21
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Proceso Lanshentec DLE de Produccion de LiCl 6%L.i
- : ( CADL
LiCl Plant Salt Lake Site & LANSHENTEC
: i1l
(=
A iy e Capacidad Especifica de Adsorcién de Litio: > 3,0 kg/M3
T e Consumo Especifico de EE: 10,000 KWH/t LCE
UD% e \\ e Consumo Especifico de Agua de Pozo: <15 m3/t LCE
S P TN e Alta Productividad Personas: 2 80 t LCE/persona (intensa
4} automatizacion)
5 "lllllk: y e Bajo Footprint de las Instalaciones < 1.5 m?/t LCE.
. T A — e Plantas Modulares & Intenso uso de Concreto
ﬁ Pre-Concntation Prefabricado.
i memm;,,@so.m e Reduccion Significativa del Trabajo de Construcciéon en
3. = - % - Altura (>3,000 msnm).
8 S e [ ﬁlcn 588Li
!g * _‘/*\U E e Uso Preferente de Energia Térmica respecto de EE
t :i“‘m /] ﬂ Process Effluents ﬂ D
(3)

21
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Precuo Incentivo Produccion LiCl 6%Li por DLE y por E. Solar
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Produccion LiCl 6% Li
desde Salmuera 864 mg/L
por Lanshentec DLE

Parameters

Production
n

r

CAPEX
OPEX
CAPEXD
IRRmin
TAX

Incentive Price

Value

20.000
20
8
25.376
2.802
2.585

27
7.006

Unit

t LCEly
y
%/y
USD/t LCE
USD/t LCE/y
USD/t LCE/y
%/y
%/y

UsSD/t LCE

30

Produccion LiCl 6% Li
desde Salmuera 864 mg/L
por Evaporacion Solar

Parameters

Production
n

r

CAPEX (*)
OPEX (*)
CAPEXD
IRRmin
TAX

Incentive Price

Value

20.000
20
8
20.575
3.510
2.096
8
27

7.044

Unit

t LCEly
y
%ly
USD/t LCE
USD/t LCE/y
USD/t LCE/y
%ly
%ly

USD/t LCE

(*) Fuente: DFS Galan Lithium DFS

23
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Proceso Lanshentec DLE de Produccion de Li,CO,
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(' f::;HENTEC

Li,CO,

— Recuperacion global de Li: 2
Madre).

— Bajo Consumo de Na,COj: <
Na,CO, desde Licor Madre)

85% (incluye Li desde Licor

1.9 t Na,COg4/ t LCE (incluye

24

24
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Proceso Lanshentec DLE de Produccién de LiOH*H,O N

« LiOH*H,0:

— Bajo Consumo EE: £ 6 MWh/t LCE (Uso de soluciones de
LiCl con bajo contenido de Na y Uso de Equipos de ED con
Membranas Bipolares).

Wates Becycing

Evaporator & Copstamzer

24 25
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IP Produccion desde Salmuera LiCl 6%Li; LCE 6 LiOH*H,O

@ FORODEL
{ Litio2025
. IX Conferencia

Produccién LiCl 6% Li
desde Salmuera 700 mg/L
por Lanshentec DLE

Produccién LCE
desde Salmuera 700 mg/L
por Lanshentec DLE

Produccion LiOH*H,0
desde Salmuera 700 mg/L
por Lanshentec DLE

Parameters Value Unit
Production 20.000 t LCEly
n 20 y
r 8 %ly
CAPEX 26.580 USD/t LCE
OPEX 2.830 USD/t LCE/y
CAPEXD 2.707 USD/t LCE/y
IRRmin 8 %ly
TAX 27 %ly
Incentive Price 7.202 USD/t LCE

Parameters Value Unit
Production 20.000 t LCEly
n 20 y
r 8 %ly
CAPEX 35.765 USD/t LCE
OPEX i 4.521 USD/t LCE/ly
IRRmin 8 %/y
TAX 27 %ly
Incentive Price 10.423 USD/t LCE

Parameters Value Unit
Production 20.000 t LCEly
n 20 y
r 8 %ly
CAPEX 34.660 USD/t LCE
OPEX 4173 USD/t LCEly
IRRmin 8 Y%!/y
TAX 27 Y%l/y
Incentive Price 9.921 UsSD/t LCE

Estimacidn sin Optimizacién DLE

| Incentive Price

12.674 USD/t LCE |

29

26
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Produccion LCE desde Salmuera
250 mg/L por Lanshentec DLE

Parameters

Production
n

r

CAPEX
OPEX
CAPEXD
IRRmin
TAX

Incentive Price

Value

20.000
20
8
43.600
5.500
4.441

27
11.832

Unit

t LCEly
y
%ly
USD/t LCE

USD/t LCEly
USD/t LCEly

%ly

%ly

UsSD/t LCE

IP Produccién LCE por DLE y por Preconcentracidon Solar + DLE

@ FORODEL
{Litio 2025

IX Confere

Produccion LCE desde Salmuera 250 mg/L por
Preconcentracion Solar 1.000 mg/L + Lanshentec DLE

neia

Parameters Value Unit
Production 20.000 t LCE/y
n 20 y
r 8 %ly
CAPEX 44.654 USD/t LCE
OPEX 5.146 USD/t LCE/y
CAPEXD 4.548 USD/t LCE/ly
IRRmin 8 %ly
TAX 27 %ly

Incentive Price 11.625 USD/t LCE

Parameters Value Unit
Production 20.000 t LCE/y
n 20 y
r 8 %Iy
CAPEX 51.254 USD/t LCE
OPEX 5170 USD/t LCE/y
CAPEXD 5.220 USD/t LCE/y
IRRmin 8 %ly
TAX 27 %Iy

Incentive Price 12.570 USD/t LCE

Tasa Evaporacion Solar: 2.500 L/m?/aiio

Tasa Evaporacion Solar: 1.800 L/m?/aiio

31
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Conclusiones y Recomendaciones

e Conclusiones
La Tecnologia DLE de extraccion directa de litio desde salmueras es
una tecnologia madura en operacion comercial en China y Argentina,
con una capacidad maxima de produccion de 25,000 tpa LCE,
competitiva con la evaporacion solar en el contexto de los criterios

ESG.

e Recomendaciones
Efectuar las validaciones y optimizaciones de la tecnologia DLE
hasta el 2028, para asegurar un inicio de la produccion industrial

DLE de litio a masa tardar el 2031.

32
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LANSHENTEC .
Proximos Pasos

e Desarrollar la préxima generacién de Adsorbente Selectivo
de Litio Lanshentec DLE con una capacidad de carga | «
especifica de litio = 7,0 kg Li/m?3.. N

e Incorporar, poner en marcha en el menor plazo posible, en
nuestro Centro Experimental de Tecnologias DLE en Chile
tecnologias complementarias tales como: i) una planta g
piloto de evaporacion forzada (capacidad de 100 L/h) para
verificar la recuperacién de agua de la salmuera agotada, y omba de Calor
de efluentes, con el fin de alcanzar un consumo especifico al Vacio Piloto
de agua de pozo < 10 M3*/Ton LCE; ii) una planta piloto de
EDMB para verificar y determinar los criterios de disefio de
la tecnologia de produccion de LiOH*H,0.

e |Instalar una Planta de Demostracion Lanshentec DLE de
1,000 t/afio de LCE, grado bateria, para determinar la
capacidad maxima de produccién de LCE (i.e.: 2,000 a
5,000 t/a LCE) y verificar la viabilidad técnica y los criterios . = ®
de disefio del proceso de reinyeccion de salmuera agotada. {\1 ) J

33 Planta DEMO Modulo Lanshentec DLE 29
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